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Dostosuj jasnosé Prowadzenie na Teraz produkowane
i barwe swiatet uwrociach catkowicie w Finlandii
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VALTRATEANM .......c.c. o

itamy w pierwszym wydaniu
naszego magazynu
Valtra Team na rok 2025,

stworzonego specjalnie dla Was,
naszych cenionych klientow.

Pomimo wyzwan, z jakimi przyszto
nam sie zmierzy¢ w 2024 roku,
polski przemyst rolniczy wykazat
sie niezwyktg sitg, zdolnoscig
adaptacji i innowacyjnoscia. Patrzac
w przysztos$¢, przewidujemy kolejne
wyzwania, ale nadal jesteSmy
przekonani, ze branza bedzie sie
jednoczy¢ i wspierac sie nawzajem w
tych czasach.

Doceniamy, ze moglismy rozpoczgé

rok pozytywnie, uczestniczgc w W TYM NUMERZE:
jednym z najwazniejszych polskich _
wydarzen rplnlczych ~ wystawie - 03 . Dostosuj jasnos¢ i barwe 16 : Oldtimer: Wszystkiego
Agrotech Kielce. Byta to doskonata : . $wiatet roboczych | najlepszego z okaziji
okazja do zaprezentowania petnej : urodzin dla traktorow
gamy naszych produktéw, w tym 04 i Poréwnanie odnawialnych i Valtra w Szwaijcarii
naszego flagowego modelu S6. i kopalnych paliw dieslowskich :
Wydarzenie miato zywg atmosfere 17 i Kolekcja Valtra
i byto wspaniatg okazjg do spotkan. . (0B : ValtraA105 pomaga :
Koniecznie sprawdzcie nasze media zabezpiecza¢ wioski tor :
spotecznosciowe, aby zobaczy¢, jak : : ‘g}'rzc'.?owy Misano World 18 : Modele Valtra

: ¢ Circui :

byto. Jednoczesnie w tym miejscu
namawiam by na state $ledzi¢ nas w
mediach spotecznosciowych, by by¢
na biezgco z naszymi promocjami i

10 Asystent linii jazdy utatwia
i prowadzenie na uwrociach

relacjami z wydarzen Valtra. 12 Ciggniki serii S i Q sa teraz
Na koniec chciatbym uchyli¢ : ¢ w catosci produkowane w

troszke rgbka tajemnicy co do naszych ¢ Finlandii

premier przewidzianych na ten rok

— beda dwie — wiecej informacji w . 14 | Ciagniki Valtra przy produkcji

krotce. .. § ; Szampana

Dariusz Lewandowski
NSM VALTRA
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Innowacje

Regulowane swiatta robocze sq teraz dostgpne w Unlimited Studlo

innowacyjny system regulowanych Swiatet
roboczych jako opcjonalne akcesorium. System
umozliwia operatorowi ciggnika regulacje jasnosci

Unlimited Studio w fabryce Valtra wprowadzito

Swiatet roboczych w zakresie od 0 do 2900 lumendw.

Temperature barwowg mozna tez dostosowac¢ od
cieptej zottej 2700K do chtodnej niebieskiej 6500K.
Swiatta mozna regulowaé jednoczes$nie, pojedynczo
lub grupowo. Regulacja $wiatet jest prosta - mozliwa
jest za pomocg pilota zdalnego sterowania lub
aplikacji pobranej na smartfona.

Regulowane oswietlenie robocze zwigksza
komfort i bezpieczenstwo pracy. Na przykiad, we

mgle, kurzu lub $niegu, kierowca czesto bedzie Kx -'_
chciat zmniejszy¢ odbicie Swiatet roboczych:"Mozna Mg =7 N SR
to osiggnac¢ na przyktad poprzez dostosowanie :
mocy do nizszego poziomu i/lub temperatury
koloréw do cieplejszego poziomu. Regulacja
Swiatet roboczych moze by¢ tez konieczna, jesli
w tym samym obszarze pracujg inne maszyny lub
pracownicy. Regulacji mozna réwniez dokonywac
spoza ciggnika za pomocg pilota zdalnego
sterowania lub smartfona.

Regulowane systemy oswietlenia roboczego
dostepne sg w Unlimited Studio dla wszystkich
nowych ciagnikow serii N, T, Qi S.




Test poréwnawczy przeprowadzony na
farmie bydta wykazal, ze silniki AGCO
Power dziataja réownie dobrze na pali-
wie kopalnym, jak i na odnawialnym
dieslu HVO.

POROWNANIE ODNAWIALNYCH |
KOPALNYCH OLEJOW NAPEDOWYCH -
NIEWIELKIE ROZNICE

TEKST TOMMI PITENIUS ZDJECIA ARCHIWUM VALTRA

finskim koncernem naftowym Neste, Nokian Heavy Tyres i Tarvaala

Agricultural College badata réznice pomiedzy paliwami kopalnymi i
odnawialnymi w ciggnikach rolniczych. Wstepne wyniki pokazujg, ze réznice
miedzy paliwami sg w rzeczywisto$ci niewielkie.

,Dwa ciagniki Valtra Q305 pracowaty w Tarvaala przy réznych pracach
rolniczych przez caty rok. Jeden ciggnik byt zasilany zwyktym kopalnym
olejem napedowym, a drugi odnawialnym olejem napedowym Neste MY.
Monitorujemy na przyktad zuzycie paliwa i AdBlue, a takze dziatanie silnika
i urzadzen oczyszczania spalin” - méwi Pasi Oksanen, Kierownik dziatu
walidacji w AGCO Power.

Silniki AGCO Power wyposazone sg w rejestratory danych, ktére
monitorujg okoto 400 réznych parametrow na sekunde. Dane sg przesytane
niemal w czasie rzeczywistym do ustugi w chmurze, gdzie mozna je
monitorowa¢ za pomocg przegladarki internetowej. Dodatkowo, pod
koniec testu pobierane sg probki oleju silnikowego, a silniki sg wizualnie
sprawdzane od $rodka za pomocg endoskopdw i innych narzedzi.

,Ciagniki byty uzytkowane przez caty rok, osiggajac okoto tysigca godzin
pracy kazdy.” Wszystkie dane beda analizowane pod koniec testu, ale juz
teraz wiemy, ze r6znice miedzy paliwami kopalnymi a odnawialnymi sg dla
silnika bardzo, bardzo mate. Potwierdza to nasze poczgtkowe zatozenia i
jest dobrg wiadomoscia dla uzytkownikow ciggnikow.” «

Przez ostatni rok Valtra wraz z producentem silnikow AGCO Power,

Internet: valtra.pl

Katja Vuori, Valtra Inc., katja.vuori@agcocorp.com
Tommi Pitenius, Markkinointiviestinta Pitenius Oy, tommi@pitenius.fi

SERIA S ZDOBY WA
NAGRODE GOOD DESIGN
AWARD 2024
Konstrukcje firmy Valtra zdobyty
w ostatnich latach wiele nagréd.
Niedawno seria S 6. generac;ji
zostata nagrodzona w konkursie
Good Design Award 2024. W
ramach corocznego konkursu
nagrod Good Design Award
wyrdznia sie osiggniecia
najlepszych projektantow
wzornictwa przemystowego i
graficznego, a takze swiatowych
producentow, ktorzy wynoszg
wzornictwo na nowe wyzyny.
Nowa seria S tgczy w sobie
wzornictwo, jako$¢ i uzytecznosc
w najlepszy mozliwy sposoéb.
Wzornictwo to nie tylko tadny
wyglad, lecz réwniez ergonomia,
fatwos¢ uzytkowania i wydajna
praca konstrukgji. «

DESIGN
AWARD

2025

SERIA S WYGRYWA
NAGRODE IF DESIGN 2025
Valtra serii S zdobyta nagrode iF
Design Award 2025. Jury
szczegolnie docenito pochytg
maske ciggnika i niestandardowg
konstrukcje przednich Swiatet, ktora
znacznie zwigksza widocznosc¢ z
przodu i bezpieczenstwo w kazdych
warunkach. Szerokie

opcje personalizacji, takie jak
system jazdy tytem TwinTrac,
réwniez zyskaty uznanie i byty
postrzegane jako wazny element
przyjaznego dla uzytkownika
projektu i doswiadczenia klienta. «

Marc de Haan, Mechan Groep, m.de.haan@mechan.nl // Izabela Zielinska, AGCO Sp. z 0.0., izabela.zielinska@agcocorp.com //
Sebastian Quijano, AGCO lberia S.A., sebastian.quijano@agcocorp.com // Siegfried Aigner, AGCO Austria GmbH, siegfried.aigner@agcocorp.com //
Valerie Smessaert, AGCO Distribution SAS, valerie.smessaert@agcocorp.com // Christian KeBler, AGCO Deutschland GmbH, christian.kessler@agcocorp.com
/I Sarah Howarth, AGCO Limited, sarah.howarth@agcocorp.com // Tor Jon Garberg, Eikmaskin AS, torjon.garberg@agcocorp.com //
Goran Eriksson, Valtra Inc., goran.eriksson@agcocorp.com / Andrina Gerner, GVS Agrar AG, andrina.gerner@gvs-agrar.ch //

Valtra Oy Ab, Valmetinkatu 2, 44200 Suolahti
Valtra Inc. Grano Oy

Viestintatoimisto Medita Oy
Z archiwum Valtra, jesli nie zaznaczono inaczej
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VALTRA jest zastrzezonym znakiem towarowym AGCO



WIEDZ NASZ KANAL
.E__!

WWW.YOUTUBE.COM

@ [VALTRAPOLSHKAVIDED

Inajdziesz tu filmy pokazujgce ciggniki Valtra w pracy.
Zobaczysz jak radzg sobie zarowno na polu, w lesie, podczas

i WyHUnywania’ prac komunalnych jak i w ekstremalnych
e ?\Q@t& warunkach finskiej zimy.
L Dowiesz sig jak uzywaé naszych technologii dzigki wielu
achanui anara : ot instrukcjom. Nauczysz sig jak z nich korzystag, by usprawnic,
slefonu kod OR e+ a jednoczesnie utatwic swojg codzienng prace.

po8 " . . . .
R Q\qw ¥, lobaczysz nasze maszyny w wielu wersjach wypasazenia
o N & g

> @ i kolorach. Dowiesz sig wigcej 0 mozliwosciach studia Unlimited.
(o) - (o) o 7 / Poznasz prace innych uzytkownikow ciagnikow Valtra zaréwno
3 ‘ z Polski jak i zza granicy. Postuchaj co o Korzystaniu z naszych

o3 gt W‘| 3 538 maszyn mowig rolnicy i ustugodawcy.
d o b Jestes ciekawy jak wyglada praca w fabryce Valtra? Na naszym

kanale mozesz postucha¢ wywiadow z pracownikami roznych
szczebli organizacyjnych naszej firmy.

www.youtube.com/valtrapolskavideo

\VALTRA JUR WOF .
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Misano World Circuit - Mareo Simoncelli

Valtra A105 pomaga zbezpieczaé +osl-:i tor wyscigowy iso -. Ciit .

WIELOZADANIOWY CIAGNIK REWOLUCJA
W UTRZYMANIU TOROW WYSCIGOWYCH

Valtra A105MH4 we flocie maszyn stuzgcych utrzymaniu toru Misano World
Ciruit znacznie oszczedza czas pracy, a jednoczes$nie jest bardzo bezpieczna
dla operatora. Przekonany o tym jest Luigi Guado, kierownik techniczny

toru Misano: — Opinie pracownikow o tym ciggniku sg znakomite, dlatego
zdecydowanie polecitbym go do pracy na innych torach wyscigowych.

TEKST BARBARA RIGHINI ZDJECIA LUCA FABBIAN

or Misano World Circuit Marco
TSimonceIIi lezy we witoskim

miescie Misano Adriatico w
prowincji Rimini. Tor jest wlasnoscig
spotki Santa Monica Spa. Liczacy
juz 52 lata obiekt moze poszczyci¢
sie fantastyczng historig i jest
wrecz jednym z pomnikéw sportow
motorowych. Liczy 4226 metrow
dlugosci i ma 16 zakretow. Obecnie
odbywajg sie na nim wyscigi
formuty MotoGP i SBK, a takze
GGT World Challenge Europe i ACI
Championships.

— Nasza Valtra A105 jest

nieodzowna dla codziennego
utrzymania toru. Czasami mamy

6 VALTRATEAM 1/2025

bardzo krotkie terminy tych prac.
Tor dziata przez 290 dni w roku,

tyle zajmujg imprezy sportowe i
dziatalno$¢ handlowa. W ciggu roku
odbywajg sie 22 lub 23 weekendy z
wyscigami samochodow, motocykli

i ciezaréwek. Tor musi by¢ zawsze
w nienagannym stanie technicznym,
aby byt bezpieczny — podkres$la
Luigi Guado.

A105 z czterostopniowg
przektadnig Powershift zaczat
pracowac na torze w lipcu 2024
roku.

— Poprzednie maszyny wymagaty
czestej konserwacji. Wybralismy
Valtre na podstawie analizy rynku i




Tor Misano World Circuit
zdobywa prestizowa nagrode
Tor wyscigowy Misano World Circuit
Marco Simoncelli stynie nie tylko ze
sportéw motorowych, lecz rowniez

z koloréw. W 2024 r. tor zdoby#
prestizowg nagrode w konkursie
wzorniczym Compasso d’Oro ADI.
Jest to zastugg jego projektanta
graficznego, Aldo Drudiego, ktory
tym samym zdobywa te nagrode drugi
raz w karierze. Drudi znany jest wsrod
fanéw wyscigéw samochodowych

z projektowania kaskoéw Valentino
Rossiego.

Wedle pomystu Drudiego, drogi
ewakuacyjne toru pomalowano na
jasne, imponujgce kolory, dzieki
ktorym obiekt stat sie natychmiast
rozpoznawalny wsrod fanéw z catego
Swiata. Kazdy obszar toru wyrdznia
sie odmienng stylistyka kolorystyczng,
zas prace wedtug projektu Drudiego
zajmujg tgcznie dwadziescia tysiecy
metréw kwadratowych.

Specjalistyczna brona do utrzymania paséw zwirowych
Jednym z elementdéw kluczowych dla bezpieczenstwa na torze Misano
World Circuit jest prawidtowe utrzymanie paséw zwirowych, niezbednych
do hamowania pojazdéw wyscigowych wypadajgcych z trasy. Zwir

na tych pasach musi zachowaé¢ pewne wiasciwosci, co wymaga jego
przenoszenia co najmniej dwa razy w tygodniu — co wiecej, trzeba robi¢
to czesciej, gdy nie sprzyja pogoda lub gdy wyscigi odbywajg sie czesciej
niz normailnie.

Zarzad toru Misano World Circuit nawigzat wspdtprace z miejscowym
rzemieslnikiem, zlecajac mu zaprojektowanie i produkcje specjalistycznej
brony o wyjatkowej konstrukcji — urzgdzenia takiego nie mozna kupic¢ na
rynku. Ow niestandardowy agregat umozliwia optymalne rozprowadzanie
zwiru w rownej warstwie, chronigc go jednoczesnie przed nadmiernym
ubiciem.

— Zwir musi by¢ zawsze gotowy przed kazdym wyscigiem — wyjasnia
Luigi Guado, kierownik techniczny toru. — Dzieki tej bronie mozemy
utrzymac pasy zwirowe w idealnym stanie, gwarantujgc maksymalne
bezpieczenstwo kierowcow i zatdg.

Brona zagregowana z Valtrg A105MH4 stata sie niezbedng maszyng
utrzymania toru wyscigowego.

VALTRATEAM 7



za radg miejscowego salonu Valtra,
F.lli Bruschi S.r.l. Ciggnik catkowicie
spetnia nasze oczekiwania.

Wydajnos¢ i wszechstronnos¢é
na torze wyscigowym

Ciagnik jest podstawg utrzymania
technicznego toru.

— Pracuje z dmuchawg do
sprzgtania nawierzchni toru, a takze
do utrzymania nawierzchni paséw
zwirowych za pomoca specjalnie
skonstruowanej brony. Za pomocg
dmuchawy usuwamy wiory z opon,
Zzwir i trawe co najmniej dwa razy
dziennie. Uzywamy brony kilka
razy w tygodniu, aby wyréwnac i
przetrzgsng¢ zwir na pasach do
hamowania. Zwir wymaga czestego
rozluzniania, aby skutecznie
hamowat pojazdy. Dzieki A105SMH4
skrécilismy czas sprzatania toru, a
takze mozemy jg wykonac sitami
tylko jednej osoby, traktorzysty.

Ciagnik Valtra serii A pozwala
nie tylko dba¢ o bezpieczenstwo
na torze, lecz rowniez dba o
bezpieczenstwo i wygode operatora.

— Filtry w kabinie usuwajg kurz i
pyiki, zas fotel jest wygodny i chroni
przed drganiami. Kabina jest réwniez
izolowana od zewnatrz, zatem panuje

8 VALTRATEAM 1/2025
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w niej mniejszy hatas. Widocznosé
jest dobra, co rowniez przyczynia sie
do bezpieczenstwa podczas jazdy. To
ciggnik, ktéry nie meczy traktorzysty,
jest zwrotny i tatwo nim kierowaé —
przyznaje Luigi Guado.

Zaawansowana technologia
A105MH4 pracujgcy na torze Misano
ma zaréwno zawieszenie kabiny, jak

i przedniej osi. Inne funkcje stuzgce
komfortowi obejmujg tapicerowany
fotel z regulacja, ktéry obraca sie
zaréowno w lewo, jak i w prawo,

dzieki czemu operator zawsze moze
kontrolowa¢ zagregowany osprzet
nie nadwyrezajgc ciata. Poziom
hatasu wewnatrz kabiny wynosi

mniej niz 75 dB, zas$ widocznos¢

jest doskonata dzieki szybie o
powierzchni 5,5 metra kwadratowego,
pochytej masce i szyberdachowi.
AutoTraction w standardzie umozliwia
ptynne zatrzymywanie i ruszanie, zas
rozstaw osi rzedu 2430 mm zwigksza
stabilnosc¢ jazdy.

Jednym z gtéwnych wymagan
utrzymania toru Misano World Circuit
jest nieprzerwana dyspozycyjnosé
maszyn. Zarzad nie moze pozwoli¢
sobie na zamknigcie obiektu z
powodu awarii sprzetu. Z tego

powodu kierownik techniczny Luigi
Guado postanowit, ze ciggnik bedzie
miat telemetrie Valtra Connect.

— Nasz zaufany salon caty czas
zdalnie monitoruje stan naszego
ciggnika Valtra. Sprawdza, kiedy
wymaga on przegladu i serwisuje
go, gdy to konieczne, dzieki
ostrzezeniom wysytanym przez
systemy ciggnika. Dzieki temu
mozemy spac spokojnie — wyjasnia
Guado.

Ekologiczny wyboér
Zrownowazony rozwoj srodowiska
jest wazny zaréwno dla zarzadu
toru Misano World Circuit, jak i firmy
Valtra. Wiasnie dlatego wybrano
ciggnik A105MH4.

— Mamy certyfikat normy 1ISO
20121 dla zrébwnowazonego rozwoju
w dziedzinie imprez i podlegamy
corocznym kontrolom. Odnowienie
certyfikatu uwzglednia rowniez
przeglad pojazdéw pracujgcych na
torze — moéwi Guado.

Napedzany biodieslem ciggnik
Valtra spetnia normy emisji spalin
Euro V. Silnik o pojemnosci 4,4 litra
Zawsze pracuje na oczyszczonym
powietrzu i zuzywa mniej paliwa
dzieki temu, ze nie ma zaworu EGR. ¢



Zréownowazonym pedem
ku przysztosci dzieki
certyfikatowi ISO 20121
Zarzad toru wyscigowego
Misano World Circuit
postanowit przyspieszyc¢
realizacje swoich celdéw na
polu zrbwnowazonego rozwoju
spotecznego, srodowiskowego
i gospodarczego. W 2021 r.
tor zdobyt certyfikat Systemu
Zréwnowazonego Zarzadzania
Wydarzeniami ISO 20121.
Certyfikat zachowuje waznos¢
wytgcznie, gdy jego posiadacz
W sposob nieustanny dba o
wywigzywanie sie z kryteriow
programu certyfikacji.

— Certyfikacja wymaga
zZnacznego ograniczenia
oddziatywania na Srodowisko
i ryzyka dla srodowiska,
czyli ograniczenia poboru
energii i wody, korzystania
z odnawialnych zrodet
energii, recyklingu odpadéw
oraz ograniczenia ich ilosci,
opakowan napojéw i zywnosci
z materiatow nadajacych sie do
kompostowania, a takze kontroli
pracownikéw w tancuchu dostaw
organizacji imprez sportowych.
Certyfikacja wymaga
odpowiedzialnosci, ktéra
obejmuje caty tancuch dostaw
— ttumaczy Luca Colaiacovo,
prezes spotki Santa Monica
Spa, bedacej wiascicielem toru
Misano World Circuit.

Valtra Serii A

CIAGNIK UNIWERSALNY

TEKST TOMMI PITENIUS ZDJECIA ARCHIWUM VALTRA

ajmniejsza seria ciggnikow
N Valtra zostata nazwana Serig A

w 2002 roku. Korzenie tej serii
ciggnikow siegajg znacznie dalej, a
nowy model A4 zostat wprowadzony
na rynek w 2017 roku. Zostata ona
zaktualizowana do piagtej generacji w
2021 roku.

Ciagniki serii A sg wydajne i fatwe
w obstudze. Wsiadanie do kabiny
jest bardzo tatwe, a z fotela kierowcy
zapewniona jest dobra widoczno$é
we wszystkich kierunkach.
Wszystkie elementy sterujgce
rébwniez znajdujg sie we wiasciwych
miejscach.

Wszystkie ciggniki Serii A sa
wyposazone w dobrze znany naped
Valtra do jazdy do przodu i do tytu,
ktéry ma réwniez zintegrowany

KM/Nm Przektadnia
12+12/24+24
12+12/24+24
12+12/24+24
12+12/16+16
12+12/16+16
12+12

12+12

hamulec postojowy. Najlepiej
sprzedajgcymi sie modelami sg
A105 i A115, ktore sg dostepne z
elektronicznie sterowang skrzynig
biegéw HiTech4 - czterobiegowg
przektadnig PowerShift.

Silniki spetniaja wymogi normy
emisji spalin Stage V. Spaliny sg
oczyszczane przez uktad SCR
wykorzystujgcy AdBlue i filtr czgstek
statych. Silniki nie maja recyrkulacji
spalin (EGR), dzieki czemu silnik
zawsze wykorzystuje czyste i Swieze
powietrze.

Ciggnik dostepny jest w szerokiej
gamie opcji, w tym z zawieszeniem
kabiny, pomocniczg hydraulikg do
okreslonych zadan roboczych oraz
wszechstronnym wyposazeniem
kabiny. *

silnik l/cyl.  hyd. I/min  udzwig, kg

“aan | w | e
“aan | e | a0
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Mata, ale bardzo przydatna funkcja

ASYSTENT LINII JAZDY ULATWIA
PROWRDZENIE NA UWROCIACH

Funkcja Valtra Guide jest coraz popularniejsza wsrod osob pracujgcych
nowoczesnymi ciggnikami. Ten fabrycznie instalowany system automatycznego
prowadzenia jest dostepny jako wyposazenie opcjonalne juz od 20 lat, jednak w
ostatnich latach stat sie on coraz bardziej powszechny i obecnie jest instalowany w
wiekszosci ciggnikow. Funkcja Asystenta Linii Prowadzenia (Wayline assistant) w
Valtra Guide sprawia, ze korzystanie z systemu automatycznego prowadzenia jest
jeszcze wygodniejsze i bardziej wszechstronne.

TEKST TOMMI PITENIUS ZDJECIA ARCHIWUM VALTRA

radycyjna funkcja
Tautomatycznego prowadzenia
opiera sie na automatycznym

podazaniu ciggnika za linig A-B lub
zakrzywiong linig jazdy utworzong
wzdtuz dtuzszego boku pola lub w
innym kierunku. Jest to ogromna
pomoc, ale czesto wygodniej jest
radzi¢ sobie z uwrociami recznie.

»<Asystent Linii Prowadzenia
udostepnia dwa nowe typy linii:
przejazd pojedynczy (Single Contour)
i segmentowa linia jazdy (Segmented
Wayline). Kontur pojedynczy to
jedna dtuga linia przejazdu, ktéra
scala wszystkie przejazdy na polu w
jedng linie przejazdu, uwzgledniajgc
uwrocia i srodek pola. Funkcja ta
zostata zaprojektowana z myslg o
ochronie roslin i nawozeniu, poniewaz
przejazd odbywa sie wzdtuz Sciezek
technologicznych utworzonych
podczas siewu. Ten typ linii jazdy
moze by¢ rowniez stosowany do
innych celéw. Przyktadem moga
by¢ norweskie firmy zajmujgce sie
od$niezaniem, ktore wykorzystujg ten
typ linii prowadzenia do odsniezania
w gorach i na drogach lesnych,

10 VALTRATEAM 1/2025

gdzie jest tak duzo $niegu, ze nie
wiadomo, dokad prowadzi droga.

W takich przypadkach dana linia
jazdy zapisywana jest w sezonie
letnim podczas prowadzenia

pojazdu z wykorzystaniem sygnatu
korygujacego RTK. Z kolei
segmentowa linia jazdy skfada sie

z maksymalnie 20 oddzielnych
segmentéw, ktére mogg by¢ zaréwno
proste, jak i zakrzywione. Najlepsza
rzecza jest to, ze system moze

sam przetgczac sie miedzy réznymi
segmentami w zaleznosci od kierunku
jazdy ciggnika” — wyjasnia Johan
Grotell, specjalista ds. produktow
technologicznych w firmie Valtra.

Trzy sposoby tworzenia
segmentowych linii jazdy
Segmentowe linie jazdy mozna
tworzy¢ na trzy rézne sposoby.
Pierwszym sposobem jest reczne
zapisanie segmentéw na polu,
na przyktad poprzez jednokrotne
objechanie catego pola i reczne
rejestrowanie segmentéw podczas
jazdy. Na tej podstawie Asystent
Linii Prowadzenia automatycznie

tworzy odpowiednie linie jazdy dla
catego pola. Jednoczesnie tworzona
jest tak zwana ,podstawowa linia
prowadzenia”, ktora jest zwykle
najbardziej optymalnym kierunkiem
pracy na polu, wraz ze wszystkimi
liniami przejazdu przez uwrocia.
W razie potrzeby segmenty te
mozna nastepnie wykorzystac¢ do
tatwego utworzenia zewnetrznej
granicy pola za pomocg kilku
kliknie¢ na ekranie SmartTouch.
W takim przypadku system tworzy
granice pola zgodnie z szerokoscig
roboczg poza tak zwang ,linig zero”.
Granica pola z kolei umozliwia
tworzenie wirtualnych granic uwrocia,
ktére pomagajg w wizualizaciji
doktadnego potozenia uwrocia. Jesli
funkcje automatycznego U-Pilota,
automatycznego zawracania i kontroli
sekcji sg uzywane wraz z osprzetem
ISOBUS, wéwczas wirtualne uwrocia
moga okresla¢ poczatek lub koniec
automatycznego procesu sekwenc;ji
wykonywanych na uwrociach.

Innym rozwigzaniem
umozliwiajgcym tworzenie
segmentowych linii prowadzenia



jest wyznaczanie granicy pola, o ile
zostata ona juz zarejestrowana w
systemie. Jesli granica pola jeszcze
nie zostata wyznaczona, mozna jg
zarejestrowac podczas pierwszego
przejazdu lub niezaleznie, a
nastepnie za pomocg kilku kliknie¢
mozna tatwo utworzy¢ segmenty
linii jazdy w oparciu o ksztatt granicy
pola. Im wiecej ksztattéw, tym
wiecej segmentéw nalezy utworzyc.
tagodne krzywizny warto zawrze¢
w jednym i tym samym segmencie,
natomiast ciasniejsze zakrety nalezy
utworzy¢ osobno, aby prowadzenie
byto jak najbardziej precyzyjne. Nie
ma przy tym konieczno$ci kierowania
sie na nowy segment i aktywowania
systemu autoprowadzenia.

Trzecim i ostatnim sposobem
tworzenia segmentowych linii

jazdy jest tworzenie ich poprzez
konwersje tradycyjnych linii A-B i
konturéw (zakrzywionych) na linie
segmentowe. Wielu doswiadczonych
uzytkownikow Asystenta Linii
Prowadzenia stwierdzito, ze jest

to najdokfadniejszy sposob na
uzyskanie odpowiednich segmentéw
linii jazdy. W praktyce metoda ta z
pewnoscig przyda sie uzytkownikom,
ktorzy na przyktad nabyli funkcje
Asystenta Linii Prowadzenia dopiero
na pézniejszym etapie i zdazyli juz
utworzy¢ podstawowe linie jazdy na
swoich polach.

wystarczy, ze skieruje ciggnik we
wiasciwym kierunku, a Asystent Linii
Prowadzenia zidentyfikuje najblizszg
prawidtowa linie jazdy, po czym
kierowca po prostu aktywuje system
automatycznego prowadzenia. Na
przykfad, konczac jazde na uwrociach
i wykonujgc na nich manewr skretu,
kierowca po prostu chwyta kierownice
i kieruje ciggnik wraz z osprzetem

na inne uwrocie. Nastepnie system
moze sam zmienic¢ linie jazdy za
pomocg Asystenta Linii Prowadzenia,
a kierowca — po zmianie linii jazdy

— musi jedynie aktywowaé system

automatycznego prowadzenia.

Raz utworzone linie jazdy sg
przechowywane w pamieci i mozna
je tatwo odtworzy¢ przy nastepnej
jezdzie po tym samym polu, nawet w
kolejnym sezonie. *

Jedng z najwiekszych zalet
Asystenta Linii Prowadzenia i
segmentowych linii jazdy jest to,
ze gdy kierowca chce w fatwy
sposéb poruszac sie po wielu
liniach podczas jazdy po polu,

1. Recznie rejestrowane segmenty moga wygladac¢ w ten
sposob. W tym przyktadzie utworzono cztery segmenty,
po jednym dla kazdej strony pola.
Jesli granica pola nie zostata jeszcze utworzona, mozna
ja utworzy¢ na podstawie segmentéw, co eliminuje
koniecznos¢ objezdzania pola i recznego rejestrowania
jego granic. Aby uzyska¢ odpowiednie rezultaty, segmenty
linii jazdy musza by¢ tworzone bardzo precyzyjnie.

3. Segmenty linii jazdy moga by¢ réwniez tworzone od
# zewnetrznej granicy pola. Zaleta tego rozwiazania jest

Te cztery opcje linii jazdy to

standardowe opcje systemu Valtra

Guide. W lewym gérnym rogu 2.
znajduje si¢ jeszcze jedna zaktadka,

ktora jest widoczna tylko wtedy,

gdy ciagnik ma wtaczona funkcje

Asystenta Linii Prowadzenia.

to, ze jesli granica pola juz istnieje, segmenty mozna
utworzy¢ podczas postoju za pomoca kilku stuknie¢ na
wyswietlaczu SmartTouch. System poprosi uzytkownika
o wskazanie przy uzyciu strzatek, ile segmentow ma
znajdowac sie na polu. Znalezienie wiasciwej rownowagi
miedzy precyzyjnoscia a tatwoscia obstugi jest bardzo
wazne. Ksztalt pola determinuje liczbe tworzonych
segmentow.

W widoku Asystenta Linii
Prowadzenia najpierw nalezy
wybraé, czy maja zosta¢ utworzone
segmentowe linie jazdy (po lewej),
czy pojedyncze konturowe linie
jazdy (po prawej).

{

Dostepne sa trzy opcje dla
segmentowych linii jazdy: po lewej
stronie segmenty linii jazdy sa
tworzone recznie podczas jazdy i
ich zapisywania. W przypadku opcji
znajdujacej sie posrodku segmenty
s3 tworzone poprzez skopiowanie  s==gp-
ich na podstawie istniejacej granicy
pola. Metoda trzecia, czyli ta po
prawej stronie, polega na konwersji
tradycyjnych segmentoéw linii jazdy
na segmentowe.
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Pierwsza bezstopniowa przektadnia AGCO CVT zostata zmontowana w nowym zaktadzie juz w listopadzie 2024 roku, mniej niz dwa lata po rozpoczeciu planowania.
Na zdjeciu od lewej do prawej: Pasi Laitinen, Tero Hamalainen, Risto Nykanen, Teemu Lahtinen, Sami Muittari, Jarmo Liimatainen, Petri Puurtinen i Teemu Paakka-

rinen. Brak na zdjeciu: Richard Palmroos.

Nowa fabryka przektadni ukonczona zgodnie z planem i w ramach budzetu

CIAGNIKI SERII S 1Q SA TERAZ
PRODUKOWANE W CAL0SCI W FINLANDII

Rozbudowa fabryki przektadni Valtra w Suolahti, wraz z catg infrastrukturg
produkcyjng, zostata ukonczona zgodnie z planem i w ramach budzetu. To
prawdziwy sukces, biorgc pod uwage, ze planowanie projektu rozpoczeto sie
niecate dwa lata temu. Zmodernizowana fabryka przektadni moze produkowac
ponad 10 000 przektadni rocznie, w porownaniu do poprzedniej fabryki, ktéra miata
zdolnos¢ produkcyjng na poziomie okoto 6000 przektadni.

TEKST TOMMI PITENIUS ZDJECIA ARCHIWUM VALTRA

ozbudowana fabryka przektadni
jest cicha, jasna, przestronna

i wysoka. Obszary montazu,
magazyn czesci i testowania sg
oddzielone od starej fabryki przektadni
$ciang dziatowg. Dodatkowo, na
potudniowym koncu starej fabryki
przektadni powstato 1300 metréw
kwadratowych nowej przestrzeni,
gdzie dwa systemy obrébcze FMS z
dziewiecioma centrami obrobczymi
bedg produkowac czesci do nowych
przektadni CVT.

"Harmonogram byt dos¢ napiety.
Planowanie rozpoczeto sie wczesng
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zimg 2023 roku. Prace wykopaliskowe
rozpoczety sie wiosng 2023 roku,
jeszcze przed uzyskaniem pozwolenia
na budowe, poniewaz mozna
wykopac ziemie przed pozwoleniem,
ale nie mozna rozpocza¢ budowy.
Fundamenty i pierwsze filary zostaty
zbudowane latem 2023 roku. Kiedy

w zimie 2024 roku wylano betonowg
posadzke, na zewnatrz byto -35
stopni Celsjusza, mimo to, prace
postepowaty zgodnie z planem.

Prace budowlane zostaty zakonczone
w sierpniu 2024 roku. Nastepnie
zainstalowano sprzet produkcyjny.

Pierwsze przektadnie przedseryjne
zostaty ukonczone w listopadzie 2024
roku, a produkcja seryjna rozpoczeta
sie na poczagtku lutego 2025 roku.
Caty projekt budowlany przebiegat
zgodnie z planem i w ramach
budzetu” — informuje Kullervo
Mansikkala, Starszy menedzer
fabryki przekfadni.

W fazie projektowania, przy
uzyciu zaawansowanej technologii
3D, stworzono dokfadny wirtualny
model fabryki i jej wyposazenia
produkcyjnego. Model umozliwit
jeszcze bardziej precyzyjne



planowanie przeptywu materiatow,
ergonomii i faz pracy.

Fabryka przektadni zatrudnia okoto
200 os6b i produkuje przektadnie
do ciggnikéw produkowanych w
sgsiednim zaktadzie montazowym,
ale takze skrzynie biegéw i ich
czesci dla brazylijskiej fabryki
Valtra i kombajnéw AGCO. Fabryka
tradycyjnie produkowata okoto 5000
do 6000 przektadni rocznie, ale teraz
jej wydajnosc jest prawie dwukrotnie
wieksza, a zaktad jest gotowy, aby
sprosta¢ zapotrzebowaniu.

"Popyt na ciggniki jest obecnie
niski, wiec nie zaczynamy od petnego
wolumenu produkgcji. W miare jak
popyt zacznie rosng¢, wolumen
produkcji zostanie zwigkszony.
Oprocz dostaw do fabryki w Suolahti,
nasze przektadnie bezstopniowe
beda réwniez eksportowane do
innych fabryk AGCO” — informuje
Mansikkala.

Silowniki elektryczne i
roboty transportowe

Jako budynek, nowa fabryka nie
jest szczegdlnie rewolucyjna.
Oczywiscie zadbano o maksymalng
energooszczednosc¢, a uzywana
energia elektryczna i ciepto pochodzg
w petni ze zrodet odnawialnych.
Prawdziwa innowacja kryje sie
wewnatrz zaktadu. Przyktadowo,
sitowniki sg teraz zasilane energig
elektryczng, a nie sprezonym
powietrzem, co zmniejsza hatas i
poprawia jakos¢.

"Mamy juz wiele
zautomatyzowanych pojazdéw
sterowanych i zautomatyzowanych
centréw obrobczych po starej
stronie, ale tutaj mamy réwniez nowe
AMR - Automotive Mobile Robots.
Transportujg one komponenty z
magazynu czesci do linii montazowej
oraz puste regaty zbiorcze z linii
montazowej do magazynu. Nie tylko
podazajg zaprogramowang trasa,
ale mogg tez na przyktad omija¢
przeszkody i kontynuowac¢ podréz.
Zostaty zaprogramowane do dziatania
w pewnego rodzaju tubie, wewnatrz
ktérej mogg swobodnie znalez¢ swojg
droge”.

Po wschodniej i zachodniej
stronie zaktadu przektadni
powstato dodatkowo okoto 1000
m? przestrzeni socjalnych, stref
odpoczynku i biur. Wczesniej biura
znajdowaty sie wewnatrz zakfadu,
ale teraz ta przestrzen zostata
réwniez udostepniona do uzytku
produkcyjnego.

"Obrabiane maszynowo obudowy
przekfadni sg myte na nowej,
wysokocisnieniowej i automatycznej
linii myjgcej. Nowy system moze
usuwac nawet najmniejsze czgsteczki
z najtrudniejszych miejsc. Dodatkowo
obudowy pokryto matowg farbg. Te
dwa procesy wspolnie przyczyniajg
sie do produkcji wysokiej jakosci
przekfadni.”

Rzeczywista linia montazowa
sktada sie z dziewigciu etapow,

a czas trwania etapu wynosi

Zaktad transmisyjny znajduje si¢ pomigdzy centrum inzynieryjnym a zaktadem montazowym. Przestrzenie
zewnetrzne réwniez zostaty przeprojektowane, a dzieki nowej bramie pétnocnej ruch cigzaréwek wokot
zaktadu przektadni zmniejszyt sig¢ o ponad potowe.

poczatkowo 25 minut. System
autonomicznych pojazdéw
transportowych umozliwia elastyczne
dostosowanie linii montazowej do
zapotrzebowania, poniewaz kazda
przektadnia znajduje sie na wiasnej
platformie. Gtéwna linia montazowa
jest zasilana przez cztery podzespoty
po jednej stronie i sze$¢ po drugie;j.
"Nowe przektadnie sg technicznie
bardzo proste w produkcji. Stare
przektadnie majg ponad sto
réznych wersji, natomiast nowa
ma nieco ponad 10 gtéwnych
wariantéw. Pracownicy, ktérzy
zostali przeniesieni z innych zadan
w zakfadzie, zostali kompleksowo
przeszkoleni w zakresie produkcji
nowej przekfadni. Nowych rzeczy
do nauczenia sig jest stosunkowo
niewiele, poniewaz przektadnia ma
do$¢ prostg konstrukcje i niewiele
etapdw pracy, ale mimo to praca
nigdy nie jest monotonna.” ¢

Nowy zakilad produkciji
przekiadni

* Produkuje przektadnie
bezstopniowe do ciggnikow
seriQi S

» Moce produkcyjne na
poziomie okoto 5000
przektadni rocznie

» Uzywany do obrébki i
montazu

* 6000 metréw kwadratowych
nowych obiektow
produkcyjnych, 1000 metrow
kwadratowych innych
powierzchni

» Dziewie¢ nowych centréw
obrébczych

* Linia montazowa skfada sie z
dziewieciu etapow i dziesieciu
podzespotéw

* Obejmuje réwniez system
mycia, testy, biura,
pomieszczenia socjalne
i zmiany w obszarach
zewnetrznych

 Stary zaktad produkuje tez
okoto 5000 przektadni rocznie
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Szampanska winnica uzywa ciggnikow Valtra Unlimited

INNA Z NATURY

TEKST, ZDJECIA AGTRACKS

- douard Vesselle nalezy do
Etrzeciego pokolenia wiascicieli
winnicy, ktérg w 1955 roku
zatozyt jego dziadek, Maurice
Vesselle. Gospodarstwo Maurice’a
Vesselle’a jest dzis w rekach wnukéw
zatozyciela, Edouarda i Louise’a.

Gospodarstwo ma osiem hektaréw
winorosli oraz sto hektaréw pol
uprawnych. Bracia Vesselle chcg
zachowac¢ wyjatkowy terroir upraw z
Bouzy, dlatego piela, przekopujg i orzg
catg winnice tak, jak robiono to od
jej poczatkow. Dzieki tym praktykom
uprawy winoro$li, winnica moze
poszczyci¢ sie certyfikatem HVE
(cennych waloréw przyrodniczych),
zwtaszcza ze jej whasciciele
zobowigzujg sie szanowac¢ $srodowisko
przyrodnicze i jego réznorodnosc¢
biologiczna.

Bracia Vesselle uprawiajg na
swych polach zboza, lucerne, buraki
cukrowe i kukurydze. Co wiecej,
starcza im czasu na prowadzenie
ustug dla innych winnic: podejmujg
sie zwalczania grzybicy winorosli,
koszenia oraz usuwania kamieni za
pomocg koparki ggsienicowej, a takze
odchwaszczania rzedowego.

Siedem ciagnikow Valtra

w pieciu kolorach

W 2016 r. winnica musiata wymieni¢
jeden z czterocylindrowych
ciggnikow. Pobliski dealer w Martel
zaproponowat braciom Vesselle
Valtre N174, wéwczas najmocniejszy
czterocylindrowy ciggnik na rynku. W
ten sposob bracia stali sie wiernymi
klientami salonu w Martel, dzieki
wysokiej jakosci jego ustug.

Winnica zakupita dotychczas
siedem ciggnikéw marki Valtra. Bracia
Vesselle z zasady wymieniajg kazdy
ciggnik co trzy lata. Obecnie flota w
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winnicy sktada sie z trzech ciggnikow:
T235, N155 oraz N175. Dwa z nich
zamowiono w lakierze brgzowym,
trzeci jest czarny.

— Mieli$my juz Valtre czerwong,
szara, biatg, czarng i brgzows, to
moze nastepnym razem kupimy
ciggnik w kolorze khaki! — wyznaje
Edouard Vesselle z rozbawieniem.

Bracia Vesselle doceniajg
mozliwosci niestandardowej
konfiguracji ciggnikéw w Studio
Unlimited, a takze cieszy ich, ze Valtra
stucha uwaznie opinii uzytkownikow jej
maszyn, wprowadzajgc ich pomysty,
ktore wtasciciele winnicy sprawdzili
w ciggnikach 4., 5. i 6. generacji
— obaj lubig zwtaszcza prosty w
obstudze terminal SmartTouch.

Obaj podkreslajg korzystng oferte
finansowania, dzieki ktorej lepiej radzg
sobie z wydatkami na mechanizacje
upraw.

Przekiadnia Direct oraz GPS
Wszystkie ciggniki Valtra majg
przektadnie CVT Direct oraz

system GPS do pozycjonowania
kinematycznego w czasie
rzeczywistym (RTK). Ciggnik N155
agregowany jest z siewnikiem, N175
stuzy braciom Vesselle do orki, za$
N235 do pracy z brong mechaniczna,
dlatego tez ta maszyna ma system
centralnego pompowania opon oraz
opony 700 mm. Edouard uzywa tego
rozwigzania bez przerwy, zmieniajgc
ci$nienie od 0,8 do 1,3 bara.

Przekfadnia Direct wyrdznia
sie prostg obstugg, komfortem
prowadzenia oraz mozliwoscig
oszczedniejszego spalania
paliwa. Edouard Vesselle uzywa
systemu GPS tak samo, jak wielkie
gospodarstwa uprawy zb6z: ma mape
catego pola, korzysta z udostepniania
linii jazdy oraz automatyzacji skretow
na uwrociu.

Wszystkie trzy ciggniki Valtra
pracujg rowniez na polach winorosli,
pomagajgc w produkcji czerwonego
wina i szampana z Bouzy: bracia
dowozg nimi skrzynki z winogronami
do prasy. *
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Zwiekszona niezawodnosé i
bezpieczenstwo.

Reczneiautomatyczne centralne systemy sma-
rowania SKF sg juz dostepne dla ciggnikow
Valtra.

Zalety systemu smarowania:

* Lepsza wydajnosé

* Wieksza niezawodnos¢

* Bezpieczenstwo operacyjne
* Oszczednos¢ czasu pracy

SKF oferuje rowniez narzedzia do konserwacji
smarowania,

Przeczytaj wiecej na blogu

O$ przedniaiprzod serii S
Uktad centralnego smarowania.
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OLDTIMER

TEKST DOMINIK OESCH ZDJECIA GVS AGRAR AG

Pierwsze finiskie ciggniki przybyty do
Szwaijcarii 6 czerwca 1995 roku.

30 LAT FINSKICH CIAGNIKOW W SZWRIJCARII -

ROZNE KRAJE, WSPOLNE CELE

pogodowych panujgcych w Finlandii.

i Bylo to wazne nie tylko dla rolnikow, '
. ale takze dla wykonawcow pracujgcych :
w lesnictwie, rolnictwie i inzynierii :
i komunalnej. W Szwaijcarii ich zadania

i czesto prowadzg ich do o$niezonych

i laséw i dostownie - w gory. :
. Valtra rozpoczeta swojg dziatalno¢
. w Szwajcarii 30 lat temu, wykazujac
: sig odwaga i pionierskim duchem,

azdy szwajcarski fan Valtry
Hpowinien zaznaczy¢ 1 czerwca
w swoim kalendarzu, jako
dzien urodzin ciggnikéw Valtra w
Szwajcarii. W czwartek, 1 czerwca
1995 r., rozpoczeta sie nowa era, gdy
spotka joint venture Sisu Maschinen
AG rozpoczeta sprzedaz finskich
ciggnikow w Marthalen, w kantonie
Zurych.

W ciggu tygodnia pojawita sie
pierwsza partia finskich ciggnikow,
wowczas jeszcze pod markg Valmet.
Zainteresowanie nowg markg byto
duze, a pokazy pracy w praktyce
przekonaty szwajcarskich klientow
0 wysokiej jakosci maszyn. Wkrétce
zaczeto zawiera¢ umowy, a w
pierwszym roku sprzedano siedem
ciggnikéw. Obecnie w Szwajcarii
sprzedaje sie okoto stu ciggnikow
Valtra rocznie, a ich sprzedaz stale
rosnie.

Szwajcaria nie zostata wybrana
przypadkowo. Finskie ciggniki byty
znane ze swojej wytrzymatosci:
zostaty zaprojektowane z myslg o
trudnych i zmiennych warunkach
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Nowa seria S przybyta do Szwajcarii 30 lat pozniej.

a teraz jest nieodtgczng czescia
szwajcarskiego rynku maszyn
rolniczych. Nie mozna juz sobie
wyobrazi¢ tych pieknych krajobrazéw
bez ciagnikéw Valtra. Obecny
importer, GVS Agrar AG, inspiruje
swoich klientéw finskimi innowacjami,
zgodnie ze swoim mottem ,Mehr

als Lésungen — wiecej, niz tylko
rozwigzanie”. ¢
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HUSZULHA 42806801-07

* Nadruk z efektem 3D z przodu.

» Odblaskowe logo VALTRA po prawe;j
stronie i logo Streamline po lewej
stronie.

¢ 100% bawetna.

CZAPHA 42803860

« Czarna czapka z wyhaftowanym
logo.

« Zapiecie na zatrzaski.
* 100% bawetna.

T-SHIRT DAMSHI +250712-16

« Czarny T-shirt ze zwracajgcym
uwage tonalnym nadrukiem z
kamieni strasowych.

* Luzny, kobiecy model. Wywiniete

wykonczenia rekawéw.
* 95% bawetna, 5% elastan.

T
@
I

T-SHIRT DZIECIECY 42802713-6
T-shirt ozdobiony grafika
przedstawiajgca traktor.

* 100% certyfikowana bawetna
organiczna.

* 98/104, 110/116, 122/128,
134/140,146/152.

CZAPKA DZIECIECA 42503530

e Zapiecie na zatrzask.
* 100% bawetna.

CII!GNIH NAPEDALY 42506200

Maska otwiera sie, odstaniajgc przestrzen do
przechowywania.

» Regulowane siedzenie z czterema réznymi
pozycjami. Pasek bezpieczenstwa za
siedzeniem.

» Ciagnik ma zabezpieczony staty naped
tancuchowy i wyjatkowo mocng tylng o$ 12

mm. - i ad

* Masa netto 15,6 kg. p -

- Zalecany wiek 3-10 Iat. Soam, - wield

» Producent Rolly Toys. o e j"

* Wyprodukowano w Niemczech :- L .
g iy

E Te i inne produkty sg dostepne online pod adresem shop.valtra.com lub u lokalnego dealera Valtra.
Wybér u dealeréw moze sie rézni¢ w zaleznosci od dostepnosci. Wszystkie ceny sg sugerowanymi cenami
detalicznymi zawierajgcymi podatki. Mozliwe zmiany cen na réznych rynkach — wszelkie prawa zastrzezone.
E UALTRATERM 17



Seria F Seria A Seria G Seria N
MODELE MOC KM* MODELE MOC KM* MOC KM* MOC KM*
MODELE MODELE

F75 75 A75 75 STANDARD BOOST STANDARD BOOST

F95 90 A85 85 G105 105 110 N135 135 145

F105 103 A95 95 G115 115 120 N155e 155 165
A105 105 G125e 125 130 N175 165 201
A115 115 : G135 135 145 Modele serii N dostgpne sg z przektad-
A125 125 Wszystkie modele serii G dostepne s3 nig HiTech, Active, Versu lub Direct.
A135 135 z przektadnig HiTech, Active lub Versu.

Wszystkie modele serii A sg dostepne
z przektadnig HiTech. Modele A75-A95
sg rowniez dostgpne z przektadnig
HiTech2, a modele A105-A115 z prze-
ktadnig HiTech4.

Seria T
MOC KM*
MODELE
STANDARD BOOST
T145 155 170
T155 165 180
Seria Q T175¢ 175 190
MOC KM* MOC KM* T195 195 210
MODELE MODELE
STANDARD BOOST STANDARD BOOST T215 215 230
S286 280 310 Q225 230 250 T235 235 250
S316 310 340 Q245 245 265 T235 Direct 220 250
S346 340 370 Q265 265 290 T255 235 271
S376 370 400 Q285 285 305 Modele serii T dostepne sg z przektadnig HiTech,
S396 400 420 Q305 305 305 Active, Versu lub Direct za wyjatkiem modelu
T255, ktéry jest dostepny z przektadnig HiTech,
S416 420 420 Active lub Versu.

www.facebook.com/ValtraPolska

www.instagram.com/ValtraPolska

©

Valtra Connect

www.valtraconnect.com

(1 Tube|

www.youtube.com/valtrapolskavideo

*1SO 14396



